Maschinenbaurechner

Spannsatz / Konus-Spannelement

Beispieldokument - Zahlenwerte sind nur im gekauften Pro-Export enthalten.

Projekt: Bauteil/Position:

Berechnungsnachweis

Gesamtbewertung: |10 (bestanden) - der gewahlte Spannsatz libertragt das Betriebsdrehmoment (und die ggf. angegebene

Axialkraft) innerhalb der zuldssigen Ausnutzung.

Eingaben

Betriebsdrehmoment M_t

Axialkraft F_ax

Anwendungsfaktor K_A
Wellendurchmesser d_W
Reibflache/Elementlange |_F
Reibwert p

Nenndrehmoment M_KN (Katalog)
zulassige Axialkraft F_axN (Katalog)

Ergebnisse

erforderliches Nenndrehmoment M_KN,erf = M_t-K_A
Momenten-Ausnutzung A_M = M_t-K_A/M_KN
Axialkraft-Ausnutzung A_F = F_ax-K_A/F_axN
Gesamt-Ausnutzung A=A M+ A F

erforderliche Fugenpressung p_erf (Hinweiswert)
Ubertraghares Moment M_t,zul = M_KN/K_A

Ausnutzungs-Nachweis

Kriterium
A<=1,0

Berechnungsgrundlage

?7?7?Nm
??7?N
7?2?27
?7?7?2mm
?7?7?2mm
???
?7?7?Nm
??7?N

??7?Nm
??7?

??7?

??7?

? ? 2 N/mm?2
??7?Nm

Wert
7?7

Grenze
??7?

Status
® WARN

Katalog-Auslegung einer reibschliissigen Welle-Nabe-Verbindung mit Spannsatz (Konus-Spannelement) nach Roloff/Matek. Das
Betriebsdrehmoment M_t wird mit dem Anwendungsfaktor K_A (gleichférmig ? ? ?, leichte StéRe ? ? ?, mittlere StoRe ? ? ?,

starke StéRe ? ? ?) auf ein erforderliches Nenndrehmoment M_KN,erf = M_t-K_A hochgerechnet und gegen das
Katalog-Nenndrehmoment M_KN des gewahlten Spannsatzes ausgenutzt (A_M). Eine zusatzliche Axialkraft F_ax wird

konservativ linear dazu addiert (A_F = F_ax-K_A/F_axN, nur wenn F_axN bekannt ist); A= A_M + A_F. Die erforderliche

Fugenpressung p_erf = 2-M_t-K_A-1000/(u-pi-d_W2:1_F) ist ein Hinweiswert fir die Nabenfestigkeit, keine Ableitung aus

Werkstoff- und Geometriekennwerten wie beim Pressverband. Rundlauftoleranz, zuldssige Wellenverlagerung und die Anzahl

notwendiger Spannsétze sind katalogseitig geregelt und nicht Gegenstand dieser Berechnung.

Hinweis: Die Ergebnisse sind Auslegungs- und Orientierungshilfen. Sie ersetzen nicht die eigenverantwortliche Priifung, Berechnung und Freigabe durch eine fachlich

qualifizierte Person. Es gelten die Nutzungsbedingungen auf maschinenbaurechner.de.
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